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Nachristlosung fir ein ganzheitliches Life-Cycle-Management von
Anlagen

Der Ventilspezialist GEMU erweitert sein CONEXO Portfolio um eine Nachristldsung fur

bestehende Anlagen sowie um eine Cloud-Anbindung.

Bei GEMU CONEXO handelt es sich um eine innovative und ganzheitliche Lésung fiir das Life-Cycle-
Management von Anlagen jeglicher Art. Das System besteht aktuell aus Ventilen, die mit RFID-Chips

versehenen sind und einer dazugehorige IT-Infrastruktur.

Jede relevante Ventilkomponente, wie Kérper, Antrieb und Membrane, ist durch Serialisierung eindeutig
rickverfolgbar und anhand des RFID-Readers, dem CONEXO Pen, auslesbar. Die auf mobilen Endgeraten
installierbare CONEXO App erleichtert und verbessert den Prozess der ,Installation qualification®, macht den
Wartungsprozess transparenter und besser dokumentierbar. Der Wartungsmonteur wird aktiv durch den
Wartungsplan gefihrt und hat alle dem Ventil zugeordneten Informationen wie Werkszeugnisse,
Prufdokumentationen und Wartungshistorien direkt verfiigbar. Mit dem CONEXO Portal als zentrales Element

lassen sich samtliche Daten sammeln, verwalten und weiterverarbeiten.

Nun wurde das Portfolio um eine Nachriistldsung erweitert. Mit CONEXO Retrofit ist es moglich GEMU
Ventile in bereits bestehende Anlagen sowie Produkte von Drittanbietern mit GEMU CONEXO nachzuriisten
und in die dafiir vorgesehene Softwareumgebung zu integrieren. Fur die Kennzeichnung der
Anlagenkomponenten stehen je nach Anforderung verschiedene Mdglichkeiten zur Verfigung:
Kunststoffschild mit Kabelbinder, Klebeetiketten fir Kunststoffkomponenten sowie eine unverlierbare
Edelstahlplombe.

Ergéanzt wird das Produktprogramm zusétzlich um eine Cloud-Lésung. Hierbei ist keine lokale Installation des
CONEXO Portals nétig. Diese Art der Anbindung ermdglicht einen weltweiten und netzwerkunabh&angigen

Zugriff auf die dort hinterlegten Daten.

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG « Fritz-Miller-Str. 6-8 « D-74653 Ingelfingen Seite 1 von 2
Tel.: +49 (0) 7940 123-0 « Fax: +49 (0) 7940 123-192
www.gemu-group.com



LEMUTE

VENTIL-, MESS- UND REGELSYSTEME

Hintergrundinformationen

GEMU ist ein weltweit fihrender Hersteller von Ventil-, Mess- und Regelsystemen. Das global ausgerichtete,
unabhéngige Familienunternehmen hat sich tber mehr als 50 Jahre hinweg durch innovative Produkte und
kundenspezifische Lésungen rund um die Steuerung von Prozessmedien in wichtigen Bereichen etabliert. Bei sterilen
Anwendungen fir Pharmazie und Biotechnologie ist GEMU Weltmarktfihrer.

Die Unternehmensgruppe beschéftigt heute in Deutschland tGiber 1.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, weltweit sind es
1.700. Gefertigt wird an sechs Produktionsstandorten in Deutschland, der Schweiz, in China, Brasilien, Frankreich und
den USA. Der weltweite Vertrieb wird von Deutschland aus mit 27 Tochtergesellschaften koordiniert. Uber ein dichtes
Netz von Handelspartnern in mehr als 50 Landern ist die Unternehmensgruppe auf allen Kontinenten aktiv. Mit einer
internationalen Wachstumsstrategie wird sich GEMU weiter in Zukunftsmarkten etablieren.

Ein breit angelegtes Baukastensystem und abgestimmte Automatisierungskomponenten erméglichen es GEMU,
individualisierte Standardprodukte und kundenspezifische Lésungen in mehr als 400.000 Produktvarianten zu

kombinieren. Weitere Informationen finden Sie unter www.gemu-group.com.
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