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Kaltkanalsysteme fiir eine rationelle Produktion

Neues Kaltkanal-Portfolio von GUNTHER

Der anorganische Zweikomponenten-Elastomerwerkstoff LSR (Liquid Silicone Rubber) findet immer
haufiger Einsatz in der Pharma- und Medizintechnik, aber auch in Automobilen sowie Haushalts- oder
Elektrogeriten. GUNTHER, bekannt als Technologiefiihrer im Bereich der HeiRkanaltechnik, bietet ein

neues Portfolio an innovativer Technik rund um die LSR-Verarbeitung.

Vom Babysauger zum Hightech-Produkt

Anfang der 80er Jahre begann die spritzgieBtechnische Verarbeitung von Zweikomponenten-
Flussigsilikonen. Zu diesem Zeitpunkt stellte man Giberwiegend Babysauger und -beruhiger her. Dank
der stéandigen Weiterentwicklung der Werkstoffeigenschaften eréffneten sich aber zunehmend neue
Anwendungsgebiete. Gerade die Materialeigenschaften wie Dauertemperaturbestdndigkeit im
Bereich von -50 °C bis 180 °C oder anndhernd unverdanderte gummimechanische Eigenschaften tGber
den gesamten Temperatureinsatzbereich machen den Werkstoff interessant. Aber auch die fast
konstanten elektrischen Eigenschaften tGber den gesamten Temperaturbereich, hervorragende
Alterungs- und Witterungsbestandigkeit sowie Ozon- und UV-Stabilitdt sorgen fir immer neue
Anwendungsgebiete. Der Lebensmittel- und Medizinbereich schatzt die physiologische
Unbedenklichkeit bestimmter zugelassener Typen sowie die Sterilisierbarkeit mittels Hitze oder
Gamma-Strahlen, aber auch, dass der Werkstoff geschmacks- und geruchsneutral ist. Zudem gibt es
viele zuséatzliche Einstellungsmoglichkeiten wie beispielsweise 6lausschwitzend (selbstschmierend),

verminderte Entflammbarkeit, erhéhte Transparenz oder eine erhéhte Shore-A-Harte.



Kaltkanaltechnik ist der Schliissel zur Wirtschaftlichkeit

Was bei den Thermoplasten der HeilRkanal ist, ist bei den Elastomeren der Kaltkanal. Je nach
Werkzeugkonzept kann hier aufgrund der angussfreien Produktion viel Material eingespart werden.
Die materialschonende Produktion ohne Vorvernetzung und mit geringer Scherung sorgt zudem fir
eine ausgezeichnete Qualitat der Formteile. Im Kaltkanal bleibt die Mischung fliefahig und
vulkanisiert nicht aus. Durch die Disenanordnung des Kaltkanalsystems kénnen die Kavitaten im

Werkzeug direkt gefllt oder mit einem kleinen Restanguss indirekt gefillt werden.

Mit derselben Leidenschaft, mit der GUNTHER HeiRkanalsysteme konstruiert, konfiguriert man in
Frankenberg auch Kaltkanallésungen zur LSR-Verarbeitung. Der Einsatz von GUNTHER
Kaltkanalsystemen stellt eine hohe Verfiigbarkeit, eine signifikante Einsparung von Material,
bestmdgliche Zykluszeiten und eine gleichmaRige, ausgezeichnete Qualitat der produzierten
Formteile sicher. Die Kaltkanaldiisen von GUNTHER weisen eine gute thermische Trennung zur
heien Formplatte auf. Damit wird eine Warmelibertragung vermindert und eine friihzeitige
Vernetzung unterbunden. Die schwimmende Lagerung der Nadelfiihrung oder des Diisenstiicks tragt
daridber hinaus zu einer hervorragenden Kompensierung der Warmeausdehnung bei. Alle
Disenkopfe sind mit einer Isolationsscheibe ausgeristet, um ein Optimum bei der thermischen
Trennung zur heiBen Diisenhalteplatte sicherzustellen. Die beheizte Disenhalteplatte ist ebenfalls
mit einer Isolationsplatte ausgestattet, um die Warmestrahlung maoglichst gering zu halten. Der
metallische Kontakt der Nadelfiihrung zum beheizten Werkzeugeinsatz ist auf ein Minimum
ausgelegt, um moglichst wenig Warme in die Kaltkanaldiise zu transportieren. Des Weiteren ist der

Disenschaft mit einem Dichtring ausgefiihrt, was eine zusatzliche Leckagesicherheit bewirkt.

Die Dusen kdnnen entweder einzeln oder in einem Sammelgehause fir engere Nestabstande mit
gemeinsamem Zu- und Ablauf zum Einsatz kommen. Dank der variablen Nadelhub-Einstellung
kénnen Flllunterschiede leicht ausgeglichen werden. Das wartungsfreundliche, balancierte
Kaltkanal-Verteilersystem von GUNTHER weist eine schonende Schmelzekanal-Fiihrung auf.
Konzipiert ist das System so, dass es fiir die Reinigung leicht demontiert und ge6ffnet werden kann.
Ebenso ist im Bedarfsfall ein schnelles und einfaches Austauschen der VerschleiRteile wie

Disenstiick, Nadelfiihrung, Nadeln und Dichtungen maoglich.

Zum Kaltkanalsystem-Portfolio von GUNTHER gehéren die Einzel-Nadelverschluss-Kaltkanaldiise
5NEWS&O, die Einzel-Kaltkanaldiise 5DEW80, die System-Kaltkanaldiise TYP NKW und die System-
Kaltkanaldiise Typ NMW sowie der Schrittmotor SMA 10 fiir komplexe Anwendungen mit bis zu vier

verschiedenen Nadelpositionen pro Zyklus. Uber das Steuergerat DPE kénnen bis zu 16



Schrittmotoren hochpréazise angesteuert werden. Zudem kann mit dem Steuergerat die Position
jeder einzelnen Verschlussnadel im Werkzeug individuell eingestellt werden. Weiter gehéren zum
Kaltkanal-Portfolio von GUNTHER auch der Schiebemechanismus Typ ANES sowie der pneumatische
Mehrfachnadelantrieb Typ ANEH. GUNTHER bietet die komplette Kalte Seite an, die als Normalie

zugekauft werden kann und sich effizient in die entsprechenden Werkzeuge integrieren lasst.

Die wichtigsten Vorteile im Uberblick:

- gute thermische Trennung der Kaltkanaldiisen zur heillen Formplatte
- schwimmende Lagerung der Nadelfiihrung / des Diisenstiicks

- universelle Einsetzbarkeit aller Disen einzeln oder im Sammelgehause
- variabler Nadelhub zum Ausgleichen von Fiillunterschieden

- geteilter Verteiler mit schmelzeschonender Kanalauslegung

- leichte Montage und Demontage

- einfache Wartung und Reinigung

- komfortabler Austausch von Verschleil3teilen



Uber GUNTHER Heisskanaltechnik

GUNTHER produziert als Technologiefiihrer im Bereich HeiRkanaltechnik und Kaltkanalsysteme mit
mehr als 220 Mitarbeitern innovative und anwenderfreundliche Diisen und Systeme fiir die
kunststoffverarbeitende Industrie. Zu seinen internationalen Kunden zahlen fliihrende Unternehmen

der Branchen Automotive, Elektro/Elektronik, Medizintechnik, Verpackung und Konsumgdter.

Bildunterschrift (Kalte Seite): Der Einsatz von GUNTHER Kaltkanalsystemen in Werkzeugen fiir die
Dichtungsherstellung stellt neben der Materialeinsparung auch eine hohe Formteil-Qualitat sicher,

was letztlich bei Dichtungen in medizinischen Geraten eminent wichtig ist.

(Bildquelle: GUNTHER)



Bildunterschrift (Duese): Die Diisen kdnnen einzeln oder in einem Sammelgehéause fiir engere

Nestabstande mit gemeinsamem Zu- und Ablauf zum Einsatz kommen.

(Bildquelle: GUNTHER)
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